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STRAIGHT PLUG, SOLDER-TYPE CABLE .047 |orpyps. wex lo1 /02
" . 444 -
DIA 078 {11.3
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_ ’—[ _RIA .189
l w48
F_DIA .051 i
w13 @
(———) DIMENSIONS IN MM
(WEIGTH O 0z (.. ........ g)) (CABLE : MIL-C-17/151)
v CHARACTERISTICS ~
- NOMINAL IMPEDANCE S0 a STANDARDISATIGN CECC 22 221 MCX
FREQUENCY RANGE 0-3 6Hz -
TEMPERATURE RATING -55 g +155 °C
VSWR 1.35 Max -
RF INSERTION LGS5 NA  dB Max CABLE RETENTION a. E?g Lb Max
4 N Max
VOLTAGE RATING 175 V¥Yrms CENTER CONTACT RETENTION
DIELECTRIC WITHSTANDING VOLTAGE 500 Vrms Axial force — moting end Ng hb uax
ax
INSULATION RESISTANCE 1000 Ma Axial force - opposite end MR Hax
Torque { Max ) 0 inch,oz
HERMETIC SEAL NA  ce/s NA  cm.N
em3/s
LEAKAGE (pressurized only) 9 psi MATING TORQUE RECOMMANDED 0 inch.lb
NA  kg/em2 NA  em.N
> CONSTRUCTION <
CONNECTOR PARTS MATERIALS FINISH
Body Brass Special soldering ploting
Outer contact Beryllium copper Nicketl
Center contact Brass Bold over nicketl
Insulators PTFE -
N~ _ - 2
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FICHE DROITE A SOUDER CABLE .047
| SERIE MCX 102/02
|
CONTACT CENTRAL CORPS
_.___1_ - - J—
Nous recommandons une Staobilisation thermique prealable du cable
1-1 Denuder le cable A o 4.8
. : pef——
1-2 Nettoyer le cable
2.7 s
2-1 Couler un peu de soudure a L’ interieur
du contact central Soudure
2-2 Souder Le contact central sur L'ame’’ C _ _ a _ -
du coble ? iﬁ}. )
2-3 Nettoyer ‘ ohr
.
3-1 Monter le cuble en butee dons Le corps ,puls
L’ ensemble dons Le montoge R282 740 020
(ou equivalent), |l est consellle d’accoupler
une embase femelle sur le connecteur avont
soudure du corps afin d"assurer Lo position
correcte du contact central .
Bltoguer L’ensemble en position .
3-2 Souder Le corps sur le cable et ne demonter
|
qu’apres reFroldlssemenﬁ total de L ensemble .
3-3 Nettoyer La zone de soudure .
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